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仕 様 書 
 

品名コード ユ72100 

１ 品名 

エプソンＶＰーＦ2100 用リボンカートリッジ 

 

２ 数量 

3,000 本（予定） 

（上限：3,600 本、下限：2,400 本） 

 

３ 銘柄 

セイコーエプソン株式会社製 VPF2000RC 

なお、汎用品及びリサイクル品は不可とする。 

 

４ 包装 

(1) 内箱 

(ｱ) 輸送途中に破損しないように 1本ごとに適宜の箱に梱包すること。 

(ｲ) 箱のいずれか１面に品名コード、品名、内容数量、製造年度、物品供給者名 

及び別紙 1に定めるバーコード（以下「別紙 1のバーコード」という。）を表示 

すること。 

なお、箱のサイズ及び記載事項については、日本郵便株式会社郵便・物流営業

部（以下「主管担当」という。）から別途通知する。 

(2) 外箱 

上記(1)の内箱を次の規格の段ボール箱に収納すること。 

(ｱ) 種類 両面段ボールシート JIS2 種 

    (ｲ) 形式 0201形 

(ｳ) 寸法 約360ｍｍ×約410ｍｍ×約220ｍｍ 

   (ｴ) 収納数量 24 個  

   (ｵ) 留め金加工は不可とし、箱上部は一文字止めとすること。 

 

５ 外装表示 

段ボール箱側面（4 面）の見やすい箇所に、品名コード、品名、内容数量、製造年度、

物品供給者名及び別紙 1のバーコードを表示すること（段ボール箱側面の短面（2 面）

については、全ての項目を表示することが困難な場合は、別紙 1のバーコードのみの表

示でも可）。 

 

６ 納入場所等 

(1) 納入場所 

別紙 2「納入内訳書」に記載する納入場所のとおり 

(2) 納入期限 

納入回ごとに、その納入期限とする日の前日から起算して 30 日前の日までに日本 

郵便株式会社調達部（以下「調達部」という。）から「納入内訳書」により通知する。 

なお、納入期限は、2027 年 3 月 31 日（水）より後の日にはしないものとする。 

(3) 納入内訳 
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納入回ごとの納入場所（物流センター）ごとの確定数量については、調達部から「納

入内訳書」により通知する。 

  (4) 納入予定日の前日から起算して 10 日前の日までに各物流センターに納入日時を確

認すること。 

なお、物流センターから納入日時の指定があった場合は、指定された日時に納入す

ることとし、納入予定日の前日から起算して１週間前の日までに到着するよう、物流

センターに「物品納入予告書」を送付すること。 

おって、物品納入予告書には、調達部から通知する購買発注番号を必ず記載するこ

と。 

(5) 納品書の提出 

納入の際は、「納品書」を提出すること。 

なお、「納品書」の返送が必要な場合は、返信用封筒を添付すること。 

(6) 物流センターへの納入手順は、別紙 3のとおり。納入物品の持込み時の格納につい

ては、物流センターに確認すること。 

(7) 予定数量の確定 

上記２の数量の最終確定については、2027 年 2 月 26 日（金）までに契約担当から

別途通知する。 

 

７ 納入前の品質確認 

当該製品のカタログ等を主管担当に提出し、主管担当の確認を受けること。 

 

８ 納入後の書類の提出 

納入場所の社員の記名・押印及び検収日の記載を受けた「納品書」は、受託者におい

て保管すること。  

納入を証明する書類及び請求書を、最後に納入した物流センターへの納入日（物流セ

ンターで受領した日）の翌日から起算して５営業日（この仕様書において「営業日」は、

行政機関の休日に関する法律に定める行政機関の休日以外の日とする。）以内に主管担

当に提出すること。 

 

９ 保証 

(1) 納入品に不具合が発生した場合は、速やかに無償で交換を行うこと。 

(2) 納入品の使用中にプリンタ本体に障害が発生した場合は、日本郵便株式会社が別途

契約しているプリンタの保守契約により修理を行うが、障害の原因が納入品であると

プリンタの保守事業者が判断した場合は、保守に係る実費は物品供給者が負担するこ

と。 

なお、プリンタ本体の故障の責任所在については、物品供給者においてプリンタの

保守事業者と協議を行い、合意を得ること。プリンタ本体の障害が納入品に起因する

ものでない場合は、そのことを証明できる資料を速やかに主管担当に提出すること。 

 

10 その他 

(1) 詳細については、主管担当に確認すること。 

  (2) 主管担当において、上記７の品質確認を受ける日の前営業日までに、個装表示、外

装表示及び現品の校正を受けること。 

なお、初回納入前には、主管担当における現品校正前に、調達部において、現品に
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印字したバーコードの読み取り確認を受けること。 

(3) 本品納入に際して宅配便を使う場合は、出来る限り当社商品の「ゆうパック」を利

用すること。 



 

 

別紙1 

式紙及び外装に付定するバーコード仕様（2017.12.1） 
 
１ バーコード規格 

 (1) シンボル ：白黒バーコード Interleaved Two of Five 

 (2) 桁数  ：全14桁（スタートコード及びエンドコードを除く。） 

 (3) 構成及び寸法 ：別図１「バーコード構成」による。 

 (4) 余白部分 ：クワイエットゾーン（バーコード両端の余白部分）は、5.080㎜以上とする。 

 (5) 印刷  ：以下のとおり 

            ア 一般的留意事項 

             (ｱ) ボイド及びスポットは、下記(ｲ)に定める反射率及び下記イに定めるPCS値を満たすこと。 

             (ｲ) 印刷層における段差は、JIS X 0502によること。 

            イ 光学的特性（PCS値） 

              白バー及びクワイエットゾーンの反射率に対する黒バーのPCS値は、0.45以上とする。 

                  RL:白バー及びクワイエットゾーンの反射率(%) 

                   RD:黒バーの反射率(%) 

            ウ 刷色は、赤系統の色を使用しないこと。 

 

２ コード仕様（数値構成） 

 (1) 物品種別コード（1～2桁目） 

指定 種  別 コード 指定 種  別 コード 

 郵便用 11  ユニホーム 00 

 交換局専用 12  郵便局用（式紙） 21 

○ 郵便用（消耗品） 31  郵便局用（消耗品） 41 

 交換局専用（消耗品） 32  

 (2) 品名コード（3～7桁目） 

   品名コードの5桁の数値による。 

 (3) 交付区分（8～9桁目）  

指定 交付区分 コード 

○ 全国 00 
（※他番号）指定交付区分コード：北海道01、東北02、関東03、東京04、信越05、北陸06、東海07、近畿08、中国09、四国10、九州11、沖縄12   

 (4) 版数管理コード（10～11桁目） 

   同一の品名コードにおける内容の改訂等の管理コード 

   調達部から別途通知する。 

 (5) 号型管理コード（12～13桁目） 

   「００」の固定とする。 ※式紙類及び消耗品類は「００」の固定である。 

 (6) チェックデジット（14桁目） 

   1～13桁のコード数値を以下により計算した値とする。 

    奇数（1、3、5、7、9、11、13）桁の数値×3 

   ＋  偶数（2、4、6、8、10、12）桁の数値×1 

                              ※※※の下1桁の値 

                           ↓(下１桁の値が「0」の場合は、0とする。) 

                          10-※ 

 (7) 数値構成の詳細は契約担当から別途通知する。 

 

３ バーコードリーダーの読取り範囲                                              

項 目 最   小 最   大 備  考 

高さ  10㎜以上  制限なし  

幅  21㎜以上  70㎜以下  

走査線  1桁 0.15㎜以上  14桁と左右ﾏｰｼﾞﾝで70㎜以下（ｽﾀｰﾄ・ｴﾝﾄﾞを含む。）  左右ﾏｰｼﾞﾝ各2.54㎜以上必要 

 

４ 外装に表示するバーコード（別図２「外装表示例」参照） 

 (1) 段ボール箱の側面４面にバーコードを表示すること。 

 (2) 下方がスタート、上方がエンドの縦置型とする。 

 (3) バーコードの位置については、段ボール箱底面から40mm以上、天面から6mm以上離すこと。 

 (4) 段ボール箱のサイズ等の理由により上記の指定によることができない場合は、調達部に確認すること。 

 

５ その他 

 (1) 契約締結後速やかにバーコードの試作品を日本郵便株式会社調達部調達企画担当に提出し、読取り確認を受けること。 

 (2) 詳細については、契約担当に確認すること。 

 RL-RD  

 RL 
PCS値＝ 



 

 

【別図１】 

◆バーコード構成 

ｷｬﾗｸﾀ ｺｰﾄﾞ ﾊﾞｰｺｰﾄﾞ表示例(2桁) 例ﾃﾞｰﾀ ｷｬﾗｸﾀ ｺｰﾄﾞ ﾊﾞｰｺｰﾄﾞ表示例(2桁) 例ﾃﾞｰﾀ 

ＳＴ 00 

 

 ＳＰ 10 

 

 

１ 10001 

 

１１ ２ 01001 

 

２２ 

３ 11000 

 

３３ ４ 00101 

 

４４ 

５ 10100 

 

５５ ６ 01100 

 

６６ 

７ 00011 

 

７７ ８ 10010 

 

８８ 

９ 01010 

 

９９ ０ 00110 

 

００ 

◆バーコード構成例（ ※ 数字９６の例 ） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
◆バーコード桁構成と寸法 

 
 
【別図２】 

 （1  外装表示例） 

 
    
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

※ この表示を段ボール箱（外側）の側面（４面）の見やすい箇所に表示する。 
※ 内容数量欄の「冊」は表示例。表示する単位は仕様書の単位を表示すること。 

品名コ－ド（※は、「ユ」か「キ」） 

※○○○○○ 
 

品名 

○○○○○○ 

内容数量 

○○○冊 

製造年度 

２０２６年度 

契約者名 

○○○株式会社 
製造ロッド記号 

※適宜 

備考 

０

０

１

ＮＮ Ｗ

Ｈ

０ １ ０

００１ １

Ｗ Ｗ ＷＮ Ｎ Ｎ Ｎ

９

Ｌ

６

記号　Ｌ：一対のキャラクタ寸法
　　　Ｎ：細エレメント幅
　　　Ｗ：太エレメント幅
　　　Ｈ：バーの高さ
　　　Ｓ：スタートコード
　　　Ｅ：エンドコード

バーコード上方

がエンド 

バーコード下方

がスタート 

(40ｍｍ以上) 

(６ｍｍ以上) 



 

 

（2  式紙表示例） 
 ※ 詳細は主管担当から別途交付する見本のとおりとすること。 
  
（1）品名コード「ユ＊＊＊＊＊＊」の場合 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 （2）品名コード「キ＊＊＊＊＊＊」の場合 

 

ユ○○○○○ 

○○○○証 

冊（50部） 

00 00000 00000 000   

（20○○･○○） 

 

キ０２０００ 

特定事務払込取扱票 

 

 

単位：束（50枚） 

数量：1束 

 （20○○･○○） 

210 20000 00200 5



別紙２

（単位：本）

第1回 第2回 合計

(予定数量) (予定数量) (予定数量) 

東日本物流センター　(0297-27-4852)
〒303-8792
常総市内守谷町きぬの里３丁目３８番地１号

744 744 1,488

西日本物流センター　(078-953-2270)
〒651-1392
神戸市北区鹿の子台南町５丁目２番

744 768 1,512

計 1,488 1,512 3,000

2026.11 2027.2

（予定） （予定）

納　　入　　内　　訳　　書

納　　入　　場　　所

納　入　期　限

ユ72100　エプソンＶＰーＦ2100用リボンカートリッジ













 

 

   

   







   

   


